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IMPORTANTE

{ATENCION!Antes de utilizarlamaquinalea atentamente
éste MANUAL DE INSTRUCCIONES y el FOLLETO DE
INSTRUCCIONES GENERALES DE SEGURIDAD que
se adjunta. Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instrucciones para posibles
consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

PARA EL MANEJO DE LA RECORTADORA
/ATENCION!Antes de utilizarlamaquina, lea atentamente
el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENERALES DE
SEGURIDAD que se adjunta con la documentacién de
la misma.

1.Asegurese antes de conectarlamaquina, que latension
de alimentacion, corresponda con la indicada en la chapa
de caracteristicas.

2. Peligro, mantener la mano alejada del area de tra-
bajo.

3. No coger la maquina por debajo mientras esta en
funcionamiento.

4. Inspeccionary sacar los clavos de la superficie a cortar,
antes de empezar a trabajar.

5. Asegurese que la maquina retrocede libremente sin
que quede retenida. No bloquear jamas el mecanismo
de retroceso.

6. Al sustituir el disco de sierra, usar solamente sierras
originales.

7.No utilizar discos de sierras deformados o que presenten
roturas. No emplear sierras de acero rapido

8. Desconecte la maquina de la red eléctrica antes de
realizar cualquier operacion de mantenimiento.

9. Nunca usar la maquina donde haya liquidos o excesiva
humedad.

10. El polvo producido durante el corte puede resultar
téxico o nocivo para la salud. Conecte siempre la ma-
quina a un aspirador y utilice siempre una mascarilla
de proteccion.
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11. PIEZAS DE RECAMBIO: Usar solo recambios
originales.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida.............ccccooiiiiiiiiiii
Profundidad de corte max.
Altura minima de corte......
Altura maxima sobre la base
R.p.m en vacio
Nivel de presién acustica continuo
equivalente ponderado A
Nivel de potencia acustica....

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la maleta Ud. encontrara los elementos
siguientes:

Recortadora RZ170N

Sierra de metal duro @ 160 40 dientes

Llave allen e/c 3 mm

Llave allen e/c 5 mm

Tubo aspiracion

Destornillador

Aceitera

Manual de instrucciones y documentacion diversa

PN RAWN =S

4, ACCESORIOS OPCIONALES Y HERRAMIENTAS
Disco de M.D. @ 160 40z Ref. 7040182, para el corte de
puertas y zécalos de madera.

Discode M.D. @ 160 Ref. 7040194 para el corte de partes
metalicas, ideal para el corte de la plancha de acero de
las puertas blindadas.

Disco de diamante & 150 Ref. 7040193 para cortes "en
seco" de albafileria. Puede usarse para cortar: ladrillo,
bloque, terrazo, klinker, hormigén, granito, ceramica,
porcelanico y gres.

5. APLICACIONES

La recortadora RZ170N esta especialmente disefiada
para el trabajo de recorte de bajos de puertas y zécalos
con el fin de poder realizar la colocacién de todo tipo de
suelos, moquetas y parkets sin necesidad de desmontar
los elementos mencionados de una manera sencilla y



precisa.

6. REGULACIONES

6.1 AJUSTE DE LA ALTURA DE CORTE

{ATENCION! Desconectar la maquina de la red eléctrica
antes de realizar cualquier operaciéon de manipulacion.
Para el ajuste de la altura de corte proceder de la si-
guiente manera:

Aflojar los tornillos A (Fig. 1) con la llave de servicio y
ajustar la altura de corte deseada girando los pomos B
en la misma direccion y al mismo tiempo, se debe tener
la precaucion de que las marcas de graduacion J (Fig.
1) situadas a ambos lados de la base, coinciden perfec-
tamente con la medida a cortar. Seguidamente volver a
apretar los tornillos de fijacion.

/ATENCION! Si las marcas J de ambos lados no coin-
ciden, la sierra no estara paralela a la base y producira
un sobrecalentamiento de la maquina, y un mal acabado
del corte (Fig. 6)

6.2 AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE
/ATENCION! Desconectar la maquina de la red eléctrica
antes de realizar cualquier operacion de manipulacion.
Para el ajuste de la profundidad de corte aflojar el tornillo
C (Fig. 3) con la llave de servicio, desplazar la regla de
tope | hasta la medida deseada y volver a apretar el
tornillo C (Fig. 3).

6.3 AJUSTE DE LA VELOCIDAD

ATENCION! Coloque el regulador de velocidad "T" (Fig.
4), en la posicién adecuada al disco que va a utilizar y al
material que va a cortar, como se indica a continuacion:

Corte de elementos - Disco MD 7040182
de madera - Regulador "T" en "MAX"

Corte de chapas de - Disco MD 7040194
acero en puertas - Regulador "T" en "2" (aprox.)

Corte de elementos - Disco de diamante 7040193
de albaiileria - Regulador "T" en "MAX"

7. PUESTA EN MARCHA

Una vez realizadas las operaciones de ajuste en la maquina
proceder de la siguiente manera para su puesta en marcha:
- Asegurese de que en la zona de salida de la hoja de
sierra no haya ningun tipo de objeto extrafio que pueda
provocar la obstruccién de la misma.

- Conectar a la red eléctrica, asegurandose que la fuente
de suministro coinciden con lo marcado en la placa de
caracteristicas de la maquina.

Para la puesta en marcha de la maquina presionar hacia
delante sobre el pulsador K (Fig. 5) el cual se quedara
enclavado en posicion de marcha. Para parar la ma-
quina presionar simplemente sobre la parte trasera del
pulsador y este retornara automaticamente a su posicion
de reposo.

La regulacion electronica permite trabajar a la velocidad
idonea para cada tipo de trabajo y disco a utilizar.

8. CORTE DE BAJOS DE PUERTAS,

MONTANTES Y ZOCALOS

Una vez realizados los debido ajustes de profundidad y
altura deseados proceder al corte del siguiente modo:

Poner en marcha la maquina mediante el pulsador K (Fig.
5), posteriormente apoyar la maquina sobre el zécalo o
puerta a cortar y ejercer presion sobre la empufiadura
en sentido longitudinal, desplazando la maquina sobre
el interior de sus guias. Una vez se ha llegado al tope
fijado con anterioridad, desplazar la maquina en sentido
deizquierda aderecha para proceder al corte, hacerlo con
presion uniforme y sin forzar el avance de la maquina, lo
cual produciria un sobrecalentamiento de la sierra y un
mal acabado del corte. Una vez concluido el corte reducir
la presion ejercida sobre la empufiadura de la maquina
progresivamente y esta ira retornando a su posicion de
reposo quedando el disco dentro de su proteccion.

La mayoria de puertas pueden cortarse sin tener que
retirarlas de las bisagras. Para ello debera abrir la puerta
al maximo, lo mas lejos posible del marco y fijarla en esta
posicion. Se aconseja realizar el corte desde el interior
haciafuera, alejdndose de las bisagras. Para evitar astillar
las puertas chapeadas o lacadas, se aconseja realizar
un corte previo por la cara de entrada de 2 6 3 mm de
profundidad, para recortar la capa exterior limpiamente
y terminar luego el corte en una nueva pasada, como se
ha indicado mas arriba.

9. CORTE DE ESQUINAS

Para realizar el corte de una esquina aflojar los tornillos
D (Fig. 1) y retirar la guia frontal de la maquina E, poste-
riormente regular la profundidad en relacién a la zona a
cortar y proceder al corte (Fig. 5).

Es aconsejable dejar esta operacion para el final del
trabajo, asi se evitara tener que regular la profundidad
de corte cada vez que se llega a una esquina.
{ATENCION! Tras esta operacion volver a colocar la guia
frontal de la maquina en su posicion.

10. CORTE DE MATERIALES DE CONSTRUCCION
Para el corte de materiales de construccion, debera usar
el disco de diamante 7040193 accesorio opcional.

No corte mas de 12 mm de profundidad en cada pa-
sada.

Cuando trabaje con éste disco, tenga especial cuidado
en no forzar el avance de la maquina y deje que el disco
corte a las maximas R.P.M. posibles, con lo que evitara
que se caliente en exceso y alargara su vida util.

El corte de materiales de construcciéon provoca gran
cantidad de polvo, por lo que es imprescindible conectar
la maquina a un aspirador, como se indica en el apar-
tado 12.

11. CAMBIO DE LA HOJA DE SIERRA

{ATENCION! Desconectar la maquina de la red eléctrica,

antes de efectuar cualquier operacion de mantenimiento

o0 ajuste.

Para realizar el cambio del disco de sierra proceder de

la siguiente manera:

- retirar el frontal de la maquina E (Fig. 1)

- aflojar los tornillos F de la tapa frontal L (Fig. 2)

- desplazar la maquina hacia delante hasta el tope de

profundidad el cual podremos liberar ejerciendo una

leve presion sobre la pestafia del mismo con la ayuda

de un destornillador y retirar la maquina de la base (ver

detalle Fig. 2).

- poner la maquina del revés apoyandola sobre su empu-

fiadura y con la proteccion de un guante de cuero sujetar
5



el disco de sierra por un extremo

/ATENCION! Esta operacién no debe realizarse sin la
debida proteccion de un guante.

-aflojarlos tornillos H (Fig. 4) que sujetan la sierray sustituir
la deteriorada por otra de iguales caracteristicas.

- proceder en sentido inverso para el montaje
/ATENCION! Asegurese de que el asiento del disco de
sierra esta totalmente exento de cola, virutas, polvo etc.
Antes de proceder al montaje del nuevo disco.

12. CONEXION A UNA ASPIRACION EXTERIOR

Para conectar la maquina a los aspiradores AS182K,
AS282K u otrafuente externa de aspiracion, deberafijarse
el acoplamiento de aspiracion incluido en el equipo a la
toma de aspiracion U (Fig. 1) de la maquina.

Elotro extremo del acoplamiento de aspiracion, permite la
conexion a la fuente externa de aspiracion elegida.

13. MANTENIMIENTO ESCOBILLAS Y COLECTOR
/ATENCION! Desconectarlamaquina de lared eléctrica, an-
tes de efectuar cualquier operacién de mantenimiento.
Quitarlos tornillos T (Fig. 7) que sujetan las tapas laterales
y separar ambas.

Extraer los portaescobillas O con la ayuda de un peque-
fio destornillador R, haciendo palanca sobre una de las
pestafas laterales del portaescobillas.

Desplazar hacia atras el extremo del muelle S. Retenerlo
en esta posicion para extraer la escobilla y sustituirla por
una nueva original Virutex. Colocar de nuevo el portaes-
cobillas procurando que asiente firmemente en la carcasa
y que cada una de las escobillas presionen suavemente
sobre el colector.

Montar las tapas G con sus correspondientes tornillos,
asegurandose de no pellizcar ningun cable en el ensam-
blaje de ambas.

Es aconsejable dejar en marcha la maquina en vacio
durante 15 minutos, para conseguir una correcta adap-
tacién de las escobillas.

/ATENCION! Si observa que el colector presenta que-
maduras o resaltes, debe hacerlo reparar en un Servicio
Técnico VIRUTEX. Para esta operacion no utilizar nunca
papel esmeril.

14. LUBRICACION Y LIMPIEZA

La maquina se entrega totalmente lubricada de fabrica
no precisando cuidados especiales.

Limpie siempre cuidadosamente la maquina después de
su utilizacion y efectlie un engrase periédico de las guias
P (Fig. 3) para que no queden nunca secas.

Mantener el cable de alimentacion en perfectas condi-
ciones de uso.

Mantener libres y limpias, las aberturas de ventilacion y
refrigeracion de la maquina.

15. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

El nivel de ruido y vibraciones de esta herramienta eléc-
trica ha sido medido de acuerdo con la Norma Europea
EN50144-1y prEN60745-2-19.

Elnivelderuidos en el puesto de trabajo, puede sobrepasar
los 85dB(A). En este caso es necesario que el usuario
tome medidas de proteccion contra el ruido.

16. GARANTIA
Todas las maquinas electroportatiles VIRUTEX tienenuna
6

garantia valida de 12 meses a partir del dia de suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafios
ocasionados por manejo inadecuado o por desgaste na-
tural de la maquina. Para cualquier reparacion dirigirse al
Servicio Oficial de Asistencia Técnica VIRUTEX.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.

English

IMPORTANT

CAUTION. Read these OPERATING INSTRUCTIONS
and the attached GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS
LEAFLET carefully before using the machine. Make sure
you have understood them before operating the machine
for the first time.

Keep both sets of instructions for any future queries.

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR

USING THE TRIMMING MACHINE

WARNING! Before using the machine, carefully read the
GENERALSAFETY INSTRUCTIONS LEAFLET enclosed
with the machine documentation.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage corresponds to what is stated on
the machine's characteristics plate.

2. Danger, keep hands clear of the working area.

3. Do not grasp the underside of the machine while it
is running.

4. Inspect the surface to be cut and remove all nails before
beginning to work.

5. Ensure that the machine slides back freely without
getting stuck. Never block the recoil mechanism.

6. When replacing the saw blade, only genuine VIRUTEX
blades should be used.

7. Do not use saw blades that are warped or damaged.
Do not use blades made of self-hardening steel.

8. Unplug the machine from the electrical outlet before
performing any maintenance operations.

9. Never use the machine where there are liquids or
excessive moisture.

10. The dust produced during cutting may prove to be toxic
or harmful to one's health. Always connect the machine
to an aspirator and use a protective mask.

11. SPARE PARTS: Only use genuine spare parts.

2. SPECIFICATIONS
Input power.
Max. cutting depth..
Minimum cutting height.
Maximum height over base.
RPM (no load)
Weighted equivalent continuous
acoustic pressure level A
Acoustic power level
Usual level of vibrations (hand/arm)....

3. STANDARD EQUIPMENT
Inside the case you will find the following items:



1. RZ170N trimming machine

2. 40-tooth hard metal saw blade @ 160

3. 3-mm. Allen key

4. 5-mm. Allen key

5. Aspiration tube

6. Screwdriver

7. Oil flask

8. Operating instructions and miscellaneous documentation

4. OPTIONAL ACCESSORIES AND TOOLS
Hard-metal disk D.160 40Z Ref. 7040182, for cutting
wooden doors and skirting boards.

Hard-metal disk D.160 Ref. 7040194, for cutting metal parts,
ideally suited for cutting steel sheet for reinforced doors.
Diamond disk D.150 Ref. 7040193 for direct masonry
cutting. It may be used to cut brick, breeze blocks,
terrazzo, clinker, concrete, granite, ceramics, porcelain
and stoneware.

5. APPLICATIONS

The RZ170N trimming machine is especially designed to
enable the simple, precise trimming of door bottoms and
skirtings in order to facilitate the installation of all types
of flooring, carpeting and parquet floors without having
to dismount the aforementioned elements.

6. ADJUSTMENTS

6.1 ADJUSTING THE CUTTING HEIGHT

WARNING! Unplug the machine from the electrical outlet
before making any adjustments on it.

In order to adjust the cutting height, proceed as follows:
Loosen the screws A (Fig. 1) with the service key and
adjust to the desired cutting height by spinning the knobs
B in the same direction; meanwhile make sure that the
regulation markings J (Fig. 1) located on both sides of
the base line up exactly with the measurement to be cut.
Then retighten the fastening screws.

WARNING! Ifthe markings J on both sides do not coincide,
the saw will not be parallel to the base and will cause the
machine to overheat, producing a faulty cut (Fig. 6).

6.2 ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

WARNING! Unplug the machine from the electrical outlet
before making any adjustments on it.

In orderto adjust the cutting depth, loosen the screw C (Fig.
3) with the service key, slide the stop rule | to the desired
measurement and retighten the screw C (Fig. 3).

6.3 SPEED ADJUSTMENT

WARNING! Set the speed regulator "T" (Fig. 4) to the
appropriate position for the disk to be used and the material
to be cut, as shown below.

Cutting wooden - Hard metal disk 7040182
parts - Regulator "T" to "MAX"

- Hard metal disk 7040194
- Regulator "T" to "2"

Cutting steel
sheet in doors

- Diamond disk 7040193
- Regulator "T" to "MAX"

Cutting masonry

7. STARTING UP THE MACHINE
After making the necessary adjustments to the machine,

proceed as follows for its start-up:

- Ensure that there is no type of foreign object obstructing
the saw blade cutting area.

- Plug the machine into the electrical outlet, ensuring that
the power supply voltage coincides with what is indicated
on the machine's characteristics plate.

To start up the machine, push button K forward (Fig. 5) to
the on position. To stop the machine, simply press the back
of the switch and it will return to the off position.

The electronic control enables you to work at the ideal
speed for each type of job and disc. Adjust the speed
using button T (Fig. 4).

8. CUTTING DOOR BOTTOMS, JAMBS AND SKIRTINGS
After making the necessary depth and heightadjustments,
proceed with cutting as follows:

Start up the machine using the button K (Fig. 6), and then
rest the machine on the skirting or door to be cut and
apply pressure to the handgrip in the lengthways direction,
sliding the machine on the inside of its guides. Once it
has arrived at the stop set previously, slide the machine
from left to right in order to proceed with cutting, doing
so by applying even pressure; do not force the advance
of the machine, which will cause the saw to overheat
and produce a faulty cut. Once finished cutting, gradually
reduce the pressure on the handgrip, and the machine
will go back to its starting position, with the blade inside
of its protective cover.

Mostdoors may be cutwithoutbeing taken off their hinges.
To do this, the door must be fully opened, as far from the
frame as possible, and held in place. It is recommended
that you cut the door from the inside out, moving away
fromthe hinges. To avoid splintering veneered or varnished
doors, we recommend making a 2 to 3 mm deep initial cut
on the entrance face of the door, so that the outer layer
may be cleanly cut. This should be followed by a further
cut as described above.

9. CUTTING CORNERS

In order to perform a corner cut, loosen the screws D (Fig.
1) and remove the machine's front guide E. Afterwards,
adjust the depth in relation to the area to be cut and
proceed with cutting.

It is advisable to leave this operation until the end of the
job, so as to avoid having to adjust the cutting depth each
time a corner is reached.

WARNING! After this operation, put the machine's front
guide back in place.

10. CUTTING BUILDING MATERIALS

To cut building materials, you must use the diamond disk
7040193 (optional accessory).

Each separate cut must be no deeper than 12 mm.
When using this disk, take special care not to force the
machine forward, and allow the disk to cut at the maximum
number of R.P.M. thus preventing it from overheating and
so extending its working life recommended.

Cutting building materials produces a large amount of dust,
therefore it is essential that the machine be connected to
an aspirator, as explained in section 12.

11. CHANGING THE SAW BLADE
WARNING! Unplug the machine from the electrical outlet
before performing any maintenance or adjustments.
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In order to change the saw blade, proceed as follows:

- remove the machine's front guide E (Fig. 1)

- loosen the screws F to the front cover L (Fig. 2)

- slide the machine forward until reaching the depth stop,
and then use a screwdriver to apply a slight amount of
pressure on its flange in order to disengage it, thereupon
withdrawing the machine from the base (see zoom in
Fig. 2).

- turn the machine upside down, letting it rest on the
handgrip. With the protection of a leather glove, grasp
an end of the saw blade, holding it steady.

WARNING! Do not perform this operation without using
the protection of a glove.

- loosen the screws H (Fig. 4) that hold down the blade
and replace the worn-out one with a new blade of the
same characteristics.

- for reassembly, perform the preceding operations in
inverse order.

WARNING! Ensure that the saw disc bearing is com-
pletely free of glue, sawdust, dust, etc, before mounting
the new disc.

12. CONNECTING THE MACHINE

TO AN EXTERNAL ASPIRATOR

In order to connect the machine to an AS182K or AS282K
aspirator or other external aspiration source, fix the as-
piration coupling included with the unit to the machine's
aspiration inlet U (Fig. 1).

The chosen external aspiration source may then be hooked
up to the other end of the aspiration coupling.

have been measured according to the European standard
EN50144-1 y prEN60745-2-19.

The noise level in the workplace can exceed 85 dB(A),
in which case it is necessary for the user to take noise
protection measures.

16. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear on
the machine. All repairs should be carried out by the official
VIRUTEX technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products without
prior notice

Francais

IMPORTANT

ATTENTION! Avant d'utiliser la machine, lisez attentive-
ment ce MANUEL D'INSTRUCTIONS et la BROCHURE
D'INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE qui
vous sont fournis avec cette machine. Assurez-vous de
bien avoir tout compris avant de commencer a travailler
sur la machine.

Gardez toujours ces deux manuels d'instructions a portée
de la main pour pouvoir les consulter, en cas de besoin.

13. MAINTENANCE OF BRUSHES

AND COLLECTOR

WARNING! Unplug the machine from the electrical outlet
before performing any maintenance operation.

It is important that brushes be changed when they have
a minimum length of 5 mm.

Changing brushes.

Remove the screws N (Fig. 7) from the cover. Once the
coverisremoved, the brushes will be visible in their housing.
Lift the springs O that hold them down and replace them
with other genuine VIRUTEX brushes, ensuring that they
slide smoothly in the inside of guides. Reassemble as
stated previously.

It is advisable to allow the machine to run for 15 minutes
in order to ensure that the brushes have properly settled
into place.

WARNING! If the collector shows signs of burns or pro-
tuberances, it should be repaired by VIRUTEX Technical
Service.

Never use emery paper for this operation.

14. LUBRICATION AND CLEANING

The machine comes fully lubricated from the factory and
does not require special care.

Always carefully clean the machine after use and pe-
riodically oil the guides P (Fig. 3), making sure they are
never left dry.

Keep the power cable in perfect condition.

Keep the machine's vent and cooling openings clean
and unobstructed.

15. NOISE AND VIBRATION LEVEL
The noise and vibration levels of this electrical device
8

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR

LE MANIEMENT DE LA SCIE ARASANTE
ATTENTION!Avantd'utiliserlamachine, lire attentivement
la BROCHURE DES INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE jointe & la documentation de la machine.

1. Vérifier avant de brancher la machine si la tension
d'alimentation correspond a celle indiquée sur la plaque
des caractéristiques.

2. Attention, toujours maintenir les mains éloignées de
la zone de travail.

3. Ne pas prendre la machine par le dessous quand elle
est en marche.

4. Vérifier s'il y a des clous sur la surface a couper et, si
c'est le cas, les retirer avant de commencer a travailler.
5. Controler si la machine recule librement sans étre
bloquée. Ne jamais bloquer le mécanisme de recul.

6. Pour remplacer lalame de scie, n'utiliser que des lames
de scie d'origine.

7. Ne pas utiliser de lames de scie déformées ou cas-
sées. Ne pas employer de lames de scie en acier a
coupe rapide.

8. Débrancher la machine du secteur avant de réaliser
toute opération d'entretien.

9. Ne jamais utiliser la machine dans des endroits trop
humides ou mouillés.

10.Lapoussiere produite parla coupe peut étre toxique ou
nocive pour la santé. Toujours brancher la machine surun
aspirateur et toujours utiliser un masque de protection
11. PIECES DE RECHANGE: N'utiliser que des piéces
de rechange d'origine.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Puissance absorbée




Profondeur de coupe maxXi...........cceeeerineenicnnnns
Hauteur minimum de coupe
Hauteur maximum sur la base.
Tr/min a vide.......ocoooiiiiiiiiiies
Niveau de pression acoustique
continu équivalent pondéré A............cccccooveeennne
Niveau de puissance acoustique.......................

Niveau vibrations habituel (main/bras).
Poids de la machine............ccceeiiiiiiiiiiicc

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la mallette, se trouvent les éléments suivants:
Scie arasante RZ170N

Lame de scie en métal dur & 160 40 dents

Clé six pans o/c 3 mm

Clé six pans o/c 5 mm

Tube d'aspiration

Tournevis

Burette a huile

Mode d'emploi et documentation diverse
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4. ACCESSOIRES OPTIONNELS ET OUTILS

Disque de MD D. 160 40Z Réf, 7040182, pour la coupe
de portes et de plinthes en bois.

Disque de MD D. 160 Réf. 7040194, pour la coupe de
piéces métalliques, idéal pour la coupe de la tdle en acier
des portes blindées.

Disque a diamant D. 150 Réf. 7040193, pour la coupe "a
sec"d'éléments de magonnerie. Peut s'utiliser pour couper:
brique, bloc, granito, clinker, béton, granit, céramique,
gres porcelanique et grés.

Protecteur feutre 7099226.

5. APPLICATIONS

Lascie arasante RZ170N est tout particulierement congue
pour la coupe de bas de portes et de plinthes d'une
maniére simple et précise, avant la pose de tout type de
sols, de moquettes et de parquets sans avoir a démonter
les éléments mentionnés.

6. REGLAGES

6.1 REGLAGE DE LA HAUTEUR DE COUPE
ATTENTION! Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser toute opération de manipulation.

Pour le réglage de la hauteur de coupe, procéder com-
me suit:

Dévisser les vis A (Fig. 1) avec la clé de service et régler
la hauteur de coupe voulue en tournant les boutons B au
méme temps et dans le méme sens, tout en vérifiant si
les repéeres de graduation J (Fig. 1), situés sur les deux
cotés de la base, coincident parfaitement avec la mesure
a couper. Ensuite resserrer les vis de fixation.
ATTENTION! Si les repéres J des deux cétés ne coinci-
dent pas, la scie ne sera pas paralléle a la base, ce qui
entrainera une surchauffe de la machine et une mauvaise
finition de la coupe (Fig. 5)

6.2 REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE
ATTENTION! Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser toute opération de manipulation.

Pour le réglage de la profondeur de coupe, desserrer
la vis C (Fig. 3) avec la clé de service, déplacer la régle
de butée | jusqu'a la mesure voulue et resserrer la vis
C (Fig. 3).

6.3 REGLAGE DE LA VITESSE

ATTENTION! Mettre le bouton de réglage de la vitesse
"T" (Fig. 4) dans la position correcte pour le disque a
utiliser et le matériau a couper, comme cela est indiqué,
ci-dessous:

Coupe d'éléments - Disque MD 7040182
en bois - Bouton de réglage "T" sur
"MAX"

Coupe de toles - Disque M.D. 7040194
d'acier sur portes - Bouton de réglage "T" sur "2"

Coupe d'éléments - Disque diamant 7040193
en magonnerie - Bouton de réglage "T" sur
"MAX"

7. MISE EN MARCHE

Aprés avoir fait les réglages sur la machine, procéder
comme suit pour la mise en marche:

- Veérifier qu'il n'y a aucun objet étranger sur la zone de
sortie de la lame de scie pouvant 'obstruer.

- Brancher la machine sur le secteur, en s'assurant que
les caractéristiques de l'installation électrique coincident
avec celles marquées sur la plaque des caractéristiques
de la machine.

- Mettre en marche la machine en appuyant sur la s(reté
du bouton K (Fig. 5) et en déplagant celui-ci vers I'avant
jusqu'a sa position d'enclenchement.

8. COUPE DE BAS DE PORTES,

MONTANTS ET PLINTHES

Aprés avoir fait les réglages pertinents de profondeur et
de hauteur, couper comme suit:

Mettre en marche la machine avec le bouton K (Fig. 6),
ensuite appuyer la machine sur la plinthe ou la porte a
couper etpousser surla poignée dans le sens longitudinal,
en déplagant la machine a l'intérieur de ses guidages.
Quand on arrive a la butée fixée au préalable, déplacer
la machine de gauche a droite pour faire la coupe. Il faut
exercer une pression uniforme et sans forcer I'avance de
la machine, ce qui produirait une surchauffe de la scie et
une mauvaise finition de la coupe. Aprés la coupe, réduire
progressivement la pression exercée sur la poignée de
la machine jusqu'a ce qu'elle revienne a sa position de
repos avec le disque dans sa protection.

La plupart des portes peuvent étre coupées sans avoir
besoin de les retirer de leurs charniéres. Pour ce, il
faudra ouvrir la porte au maximum, le plus loin possible
de I'encadrement et la bloquer dans cette position. Il est
conseillé de réaliser la coupe de l'intérieur vers I'extérieur,
en s'éloignant des charniéres. Pour éviter de fendre les
portes en contreplaqué ou laquées, il est conseillé de
faire une coupe préalable sur la face d’entrée de 2 ou 3
mm de profondeur, pour découper proprement la couche
extérieure et terminer ensuite la coupe en un nouveau
passage, comme cela est indiqué, ci-dessus.

9. COUPE DE COINS

Pour couper un coin, desserrer les vis D (Fig. 1) et retirer

le guidage frontal de lamachine E, ensuite régler la profon-

deur par rapport a la zone a couper et faire la coupe.

Il est conseillé de laisser cette opération pour la fin du

travail, car cela évitera d'avoir a régler la profondeur de
9



coupe chaque fois que I'on arrive a un coin.
ATTENTION! Aprés cette opération, remettre le guidage
frontal de la machine dans sa position d'origine.

10. COUPE DE MATERIAUX DE CONSTRUCTION
Pourlacoupe de matériaux de construction, il faudra utiliser
le disque diamanté 7040193, accessoire en option.

Ne coupez pas plus de 12 mm de profondeur a chaque
passe.

Quand vous travaillerez en utilisant ce disque, veillez tout
spécialement a ne pas forcer I'avance de la machine;
laissez le disque couper aux maximaux tours par minute
possibles, vous en éviterez ainsi la surchauffe et vous
prolongerez sa durée de vie.

La coupe de matériaux de construction provoque une
grande quantité de poussiére; il est donc indispensable
de brancher la machine sur un aspirateur, comme il est
indiqué dans le paragraphe 12.

11. REMPLACEMENT DE LA LAME DE SCIE
ATTENTION! Débrancherla machine du secteur avantde
réaliser toute opération d'entretien ou de réglage.

Pour remplacer la lame de scie, procéder comme suit:

- retirer la partie frontale de la machine E (Fig. 1)

- desserrer les vis F du couvercle frontal L (Fig. 2)

- déplacer la machine vers l'avant jusqu'a la butée de
profondeur que l'on peut libérer en faisant une légére
pression sur sa languette a I'aide d'un tournevis et retirer
la machine de la base (voir détail Fig. 2).
-mettrelamachine al'envers, enl'appuyantsursa poignée
et, en se protégeant avec un gant en cuir, prendre lalame
de scie par une extrémité.

ATTENTION! Il ne faut pas réaliser cette opération sans
la protection d'un gant.

- desserrer les vis H (Fig. 4) qui fixent la scie et rempla-
cer la lame détériorée par une autre ayant les mémes
caractéristiques.

- le montage se fait a l'inverse.

ATTENTION! Bien nettoyer le siege de la lame de scie
de tout reste de colle, copeaux, poussiéere, etc, avant de
monter la nouvelle lame.

12. BRANCHEMENT SUR UN

ASPIRATEUR EXTERNE

Pour brancher la machine sur les aspirateurs AS182K,
AS282K ou tout autre systeme d'aspiration externe, il faut
brancher le raccord d'aspiration, fourni avec la machine,
sur la prise d'aspiration U (Fig. 1) de la machine.
L'autre extrémité du raccord d'aspiration permet le bran-
chement sur le systéme d'aspiration externe voulu.

13. ENTRETIEN DES BALAIS ET DU COLLECTEUR
ATTENTION! Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser toute opération d'entretien.

Il faut remplacer les balais quand leur longueur minimum
atteint 5 mm.

Changement des balais.

Desserrer les vis N (Fig. 7) du capuchon et I'écarter, les
balais apparaitront dans leurs logements. Soulever les
ressorts O qui les retiennent et les remplacer par des
balais de rechange d'origine VIRUTEX, s'assurer qu'ils
glissent doucement dans les guidages. Faire le montage
a l'inverse.

10

Il est conseillé de laisser la machine fonctionner a vide
durant 15 minutes, pour une adaptation correcte des
balais.

ATTENTION! Si le collecteur présente des brdlures ou
des ressauts, le faire réparer par un Service Technique
VIRUTEX. Pour le réparer, ne jamais utiliser de papier
émeri.

14. LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

Lamachine estfournie entieérementlubrifiée d'origine, elle
n'a donc pas a étre particulierement entretenue.
Toujours nettoyer minutieusement la machine apres emploi
et effectuer un graissage périodique des guidages P (Fig.
3) pour éviter qu'ils se séchent.

Conserver le cable d'alimentation en parfait état.
Nettoyer les ouvertures de ventilation et de réfrigération
de la machine, pour éviter toute obstruction.

15. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Le niveau de bruit et de vibrations de cet outil électrique
a été mesuré conformémemt a la Norme Européenne
EN50144-1 y prEN60745-2-19.

Au poste de travail, le niveau de bruit peut dépasser
85dB(A). Dans ce cas, il estnécessaire que I'sager prenne
des mesures de protection contre le bruit.

16. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
pardes maniements inadéquats ou par l'usure naturelle de
la machine. Pour toute réparation, s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits
sans avis préalable.

ACHTUNG!

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor Benutzung der
Maschine die beiliegende GEBRAUCHSANWEISUNG
und die ALLGEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
sorgféltig durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die Gebrauchsanwei-
sung als auch die allegemeinen Sicherheitshinweise
verstanden haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanweisungen zum spate-
ren Nachschlagen auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN

BETRIEB DER SCHNEIDEMASCHINE

ACHTUNG! Lesen Sie die der Maschinendokumentation
beiliegende Broschire ALLGEMEINE SICHERHEITS-
HINWEISE aufmerksam durch.

1. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung entspricht.

2. Achtung Gefahr! Hande vom Arbeitsbereich fernhal-
ten.

3. Fassen Sie die Maschine nicht unten an, solange



diese in Betrieb ist.

4. Suchen sie die zu bearbeitende Oberflache nach
Nageln ab, und entfernen Sie diese vor Beginn der
Schneidearbeiten.

5. Achten sie darauf, dass die Maschine frei zurlicklaufen
kann, ohne zu blockieren. Setzen Sie niemals den Riic-
klaufmechanismus aufer Kraft.

6. Verwenden Sie zum Ersatz des Sageblatts nur Origi-
nalersatzteile.

7.Verwenden Sie keine verbogenen oder gerissene Sages-
cheiben. Verwenden Sie keine Sagen aus Schnellstahl.
8.Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
den Netzstecker der Maschine.

9. Verwenden Sie die Maschine niemals in nasser oder
sehr feuchter Umgebung.

10. Der beim Schneiden auftretende Staub kann giftig oder
gesundheitsschadlich sein. SchlieRen Sie die Maschine
immer an eine Staubabsaugung an, und tragen Sie immer
eine Atemschutzmaske.

11. ERSATZTEILE: Verwenden Sie ausschlieRlich Ori-
ginalersatzteile.

2. TECHNISCHE DATEN
Leistungsaufnahme
Max. Schnitttiefe....
Mindestschnitthéhe
Maximale Hohe Uber dem Untergrund..
U/min im Leerlauf.
Gewichteter akustischer Dauerdruckpegel A....... 96 dBA
Akustischer Druckpegel

Normaler Schwingungspegel (Hand/Arm)
Maschinengewicht..............cccooiiiiiiiie

3. STANDARDAUSRUSTUNG

Im Koffer finden Sie folgende Teile:
1. Schneidemaschine RZ170N

2. Hartmetall-Sageblatt @ 160, 40 Zahne

3. Inbusschlissel 3 mm

4. Inbusschlissel 5 mm

5. Absaugschlauch

6. Schraubendreher

7. Olbehélter

8. Gebrauchsanweisung und diverse Dokumente

4. OPTIONALES ZUBEHOR UND WERKZEUGE
Hartmetallscheibe D. 160 40Z, Best-Nr. 7040182, zum
Schneiden von Tiren und Sockeln aus Holz.
Hartmetallscheibe D. 160, Best.-Nr. 7040194, zum
Schneiden von Metallteilen. Ideal zum Schneiden der
Stahlplatten in Panzertiiren.

Diamantscheibe D. 150, Best.-Nr. 7040193, zum Tro-
ckenschneiden von Mauerwerk. Kann zum Schneiden
folgender Materialen eingesetzt werden: Ziegel, Blocke,
Terrazzo, Klinker, Beton, Granit, Keramik, Feinsteinzeug
und Steinzeug.

Filzschutz 7099226.

5. ANWENDUNGSBEREICH

Die Schneidemaschine RZ170N wurde speziell zum
Abschneiden von Tirunterseiten und Sockeln entworfen,
um das Verlegen von Bdden jeder Art, wie Teppichbdden,
Parkettboden, etc, ohne Abnehmen der vorstehenden
Elemente zu ermdglichen.

6. EINSTELLUNGEN

6.1 EINSTELLUNG DER SCHNITTHOHE

ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung jederArtvon
Einstellungsarbeiten, den Netzstecker der Maschine. Zur
Einstellung der Schnitth6he gehen Sie wie folgt vor:
Losen Sie die Schrauben A (Abb. 1), und stellen Sie die
gewlinschte Schnitthéhe duch Drehen der Kndpfe B in
die entsprechende Richtung ein. Gleichzeitig ist darauf
zu achten, dass die Einstellmarkierungen J (Abb. 1) auf
beiden Seiten der Auflage perfekt mit dem Schnittmal
Ubereinstimmen. Ziehen Sie danach die Befestigungss-
chrauben wieder an.

ACHTUNG! Wenn die Markierungen J auf beiden Seiten
nicht Gbereinstimmen, ist die Maschine nicht parallel zur
Auflage, was die Uberhitzung der Maschine und eine schle-
chte Ausfuihrung des Schnitts zur Folge hat (Abb. 5).

6.2 EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von Arbeiten
an der Maschine den Netzstecker der Maschine.

Losen Sie zur Einstellung der Schnitttiefe die Schraube C
mit dem Schllssel (Abb. 3), und ziehen Sie die Schraube
C wieder an. (Abb. 3).

6.3 EINSTELLEN DER DREHZAHL

ACHTUNG! Stellen Sieam Drehzahlregler"T" (Abb. 4) wie
nachfolgend angegeben die geeignete Geschwindigkeit
in Abhangigkeit vom Sageblatt und vom zu schneidenden
Werkstoff ein:

Schneiden von
Holzteilen

Hartmetall-Sageblatt MD 7040182
- Regler "T" auf "MAX"

Schneiden von
Stahlblechen
an Tiiren

Hartmetall-Sageblatt MD 7040194
- Regler "T" auf "2"

Schneiden von
Baustoffen

Diamantségeblatt 7040193
- Regler "T" auf "MAX"

7. INBETRIEBNAHME

Nach der Einstellung der Maschine wird sie wie folgt in
Betrieb genommen:

- Achten Sie darauf, dass sich im Auslassbereich des
Sageblatts keine Fremdkorper befinden, die diesen
verstopfen konnten.

- SchlieRen Sie die Maschine an das Stromnetz an.
Achten Sie dabei darauf, dass die Netzspannung der
Stromquelle der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung entspricht.

- Schalten Sie die Maschine durch Driicken der Sperre
des Druckschalters K (Abb. 6) ein, und verschieben Sie
diesen Schalter in die Einraststellung.

8. SCHNITT VON TUREN, SAULEN UND SOCKELN
Nach den entsprechenden Einstellungen der gewlins-
chten Tiefe und Héhe wird der Schneidevorgang wie
folgt ausgefiihrt:

Schalten Sie die Maschine mit Hilfe des Druckschalters
K (Abb. 6) ein. Setzen Sie dann die Maschine am zu
bearbeitende Sockel oder an der zu bearbeitenden Tire
an, und Uben Sie uUber den Griff Druck in Langsrichtung
aus, sodass die Maschine inihren Fiihrungen verschoben
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wird. Nach Erreichen des vorher eingestellten Anschlags
verschieben Sie die Maschine zurAusfiihrung des Schnitts
von links nachrechts. Uben Sie dabei gleichméaRigen Druck
ausliben, ohne den Vorschub der Maschine gewaltsam zu
erzwingen. Dies konnte eine Uberhitzung der Sage und
eine schlechtere Schnittqualitat zur Folge haben. Nach
Ausflihrung des Schnitts verringern Sie langsam den auf
den Maschinengriffausgelibten Druck. Die Maschine kehrt
in ihre Ausgangsstellung zurtick, und das Sageblatt wird
wieder von der Schutzabdeckung geschitzt.

Die meisten Turen kénnen bearbeitetwerden, ohne sie aus
den Angeln heben zu miissen. Offnen Sie dazu die Tiir so
weit es geht, damit sie so weit wie méglich vom Rahmen
entfernt ist, und blockieren Sie sie in dieser Position. Es
wird empfohlen, von innen nach auen zu schneiden,
also weg von den Scharnieren. Zur Vermeidung von
Splitterbildung an furnierten oder lackierten Tiren, wird
folgende Vorgehensweise empfohlen: Fiireinen sauberen
Zuschnitt der AuBenschicht flhren Sie zunachst einen
vorbereitenden Schnitt mit einer Schnitttiefe von 2 oder 3
mm ander Eingangsseite der Tlraus. Anschlieend fihren
Sie, wie oben beschrieben, in einem neuen Arbeitsschritt
den endgliltigen Schnittvorgang durch.

9. ECKENSCHNITT

Lésen Sie zum Schneiden einer Ecke die Schrauben D
(Abb. 1), und nehmen Sie die stirnseitige Fihrung der
Maschine E ab. Danach stellen Sie die Schnitttiefe ents-
prechend dem zu schneidenden Bereich ein und fiihren
den Schnitt aus.

Es wird empfohlen, diese Arbeit zuletzt auszufiihren, da
sonst die Schnitttiefe jedes Mal eingestellt werden muss,
sobald Sie eine Ecke erreichen.

ACHTUNG! Nach dieser Arbeit muss die stirnseitige
Fihrung der Maschine wieder in ihrer Position ange-
bracht werden.

10. SCHNEIDEN VON BAUSTOFFEN

Zum Schneiden von Baustoffen ist die auf Bestellung
als Zubehor erhaltliche Diamantscheibe 7040193 zu
verwenden.

Schneiden Sie bei jeden Arbeitsdurchgang nicht mehr
als 12 mm tief.

Achten Sie bei der Arbeit mit dieser Scheibe besonders
darauf, den Vorschub der Maschine nicht gewaltsam zu
erzwingen. Die Scheibe sollte bei héchstmdglicher Dreh-
zahl schneiden. So vermeiden Sie eine Uberhitzung und
verlangern die Lebensdauer der Scheibe.

Beim Schneiden von Baustoffen entsteht sehr viel Staub,
so dass die Maschine wie im Abschnitt 12 beschrieben
unbedingt an eine Absaugung anzuschlieen ist.

11. WECHSEL DES SAGEBLATTS

ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Wartungs- oder Einstellungsarbeiten den Netzstecker
der Maschine.

Der Wechsel der Sagescheibe wird wie folgt durchge-
fuhrt:

- Nehmen Sie das Frontteil der Maschine E (Abb. 1) ab.
- Lésen Sie die Schrauben F des Frontdeckels L (Abb.
2)

- Verschieben Sie die Maschine nach vorne bis zum Tie-
fenanschlag. Der Anschlag kann durch leichten Druck auf
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seine Lasche mit einem Schraubenzieher freigegeben
werden. Dann nehmen Sie die Maschine von der Basis
ab (siehe VergroRerung Abb. 2).

- Drehen Sie die Maschine um, und legen Sie sie auf dem
Griff ab. Halten Sie miteinem Schutzhandschuh aus Leder
das Sageblatt an einem Ende fest.

ACHTUNG! Das Festhalten des Sageblatts darf nur mit Hil-
fe eines entsprechenden Schutzhandschuhs erfolgen.

- Lésen Sie die Schrauben A (Abb. 4), und ersetzen Sie
das beschadigte Sageblatt durch eine gleichwertige
Scheibe.

- Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.
ACHTUNG! Achten Sie darauf, dass sich vor dem Einbau
des neuen Sageblatts kein Leim, Spane, Staub, usw. in
der Aufnahme des Sageblatts befindet.

12. ANSCHLUSS EINER

EXTERNEN ABSAUGVORRICHTUNG

Fir den Anschluss der Maschine an die Absaugvorrich-
tungen AS182K, AS282K oder an eine andere externe
Absaugvorrichtung muss der mitgelieferte Absaugans-
chluss an der Absaugéffnung U (Abb. 1) der Maschine
angeschlossen werden.

Am anderen Ende des Absauganschlusses kann die
gewlinschte externe Absaugvorrichtung angeschlossen
werden.

13. WARTUNG DER KOHLEBURSTEN

UND DES SCHLEIFRINGS

ACHTUNG! Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von War-
tungsarbeiten den Netzstecker der Maschine.

Die Kohleblirsten missen ausgewechselt werden, sobald
sie ihre Mindestlange von 5 mm erreicht haben.
Wechsel der Kohlebirsten.

Lésen Sie die Schrauben N (Abb. 7) der Kappe und
nehmen Sie diese ab. Damit werden die Kohlebirsten in
ihren Aufnahmen sichtbar. Heben Sie die Haltefedern an,
und ersetzen Sie die Kohlebirsten durch Originalteile von
VIRUTEX. Achten Sie darauf, dass sie sich leichtgangig
in den Fihrungen bewegen. Bauen Sie das Gerat wie-
der, wie oben beschrieben, zusammen. Danach sollte die
Maschine ca. 15 Minuten lang lastfrei laufen, damit sich
die Kohleblirsten perfekt anpassen kénnen.
ACHTUNG! Weist der Schleifring Verbrennungsspuren
oder Spriinge auf, muss er von einem Technischen Kun-
dendienst VIRUTEX instand gesetzt werden. Verwenden
Sie niemals Schleifpapier zur Behebung der genannten
Schaden.

14. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

Die Maschinen werden werkseitig vollig geschmiert aus-
geliefert und brauchen keine besondere Pflege.
Reinigen Sie die Maschine nach der Benutzung sorgfaltig,
und schmieren Sie die Fliihrungen P (Abb. 3) regelmaRig,
damit Sie trocknen.

Halten Sie das Netzkabel in perfektem Gebrauchzus-
tand.

Die Belliftungs- und Kiihiéffnungen der Maschine miissen
immer frei und sauber sein.

15. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE
Der Gerauschpegel und die Vibrationsstarke dieses Ele-
ktrogerats wurden entsprechend der europaischen Norm



EN50144-1 y prEN60745-2-19 gemessen.

Der Gerauschpegel am Arbeitsplatz kann 85 dB(A)
Uberschreiten. In diesem Fall ist es erforderlich, daR der
Geratebenutzer Gerdusch-Schutzvorkehrungen ftrifft.

16. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von
unsachgemassen Gebrauch oder naturlicher Abnutzung
des Geréts.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

VIRUTEX behalt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verandern.

IMPORTANTE

ATTENZIONE! Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI ISTRUZIONI e il
PROSPETTODELLENORME GENERALIDISICUREZZA
allegato. Non cominciate a lavorare con la macchina se
non siete sicuri di avere compreso integralmente il loro
contenuto.

Conservare tutti e due i manuali per eventuali
consultazioni successive.

1. NORME DI SICUREZZA PER

L'USO DE LA TAGLIATRICE

ATTENZIONE! Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente il PROSPETTO DELLE NORME GENE-
RALI DI SICUREZZA allegato alla documentazione
della stessa.

1. Prima di collegare la macchina alla rete elettrica,
verificare che la tensione di alimentazione corrisponda
a quella indicata nella targhetta segnaletica.

2. Pericolo: tenere le mani lontane dalla zona di lavoro.

3. Non prendere mai la macchina da sotto mentre € in
funzione.

4. Primadicominciare alavorare, ispezionare la superficie
da tagliare e rimuovere gli eventuali chiodi.

5. Verificare che lamacchina possa arretrare liberamente,
senzarimanere trattenuta. Non bloccare maiil meccanismo
di arretramento.

6. Per la sostituzione della lama usare solo ricambi originali.
7. Non usare lame rotte o deformate. Non usare lame
di acciaio rapido.

8. Staccare la macchina della rete elettrica prima di ese-
guire qualsiasi intervento di manutenzione.

9. Non usare mai la macchina in presenza di liquidi o di
umidita eccessiva.

10. La polvere che si forma durante il taglio pud essere
tossica o nociva per la salute. Collegare ogni volta la
macchina a un aspiratore e indossare sempre una mas-
chera di protezione

11. PEZZI DI RICAMBIO: Usare solo ricambi originali.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita ..900 W

Profondita di taglio max..........c.coceviiinciinnes
Altezza minima di taglio
Altezza massima sulla base
Velocita a vuoto (giri/min)...
Livello di pressione acustica
continuo equivalente ponderato A.......................
Livello di potenza acustica.............ccccceevveenene

Livello di vibrazioni abituale (mano/braccio)..

3. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della valigetta troverete gli elementi seguenti:
Tagliatrice RZ170N

Lama di metallo duro @ 160 40 denti

Chiave Allen da 3 mm

Chiave Allen da 5 mm

Tubo per aspirazione

Cacciavite

Oliatore

Manuale di istruzioni e documentazione diversa
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4. ACCESSORI OPZIONALI E UTENSILI

Disco di MD D.160 40Z Rif. 7040182 per il taglio di porte
e zoccoli di legno.

Disco di MD D.160 Rif. 7040194 per il taglio di parti
metalliche, ideale per tagliare le anime in acciaio delle
porte blindate.

Disco diamantato D.150 Rif. 7040193 per tagli "a secco"
in lavori di muratura. Si puo usare per tagliare: mattoni,
laterizi, terrazzo, clincher, cemento, granito, ceramica,
porcellanato e gres.

Protezione feltro 7099226.

5. USI

La tagliatrice RZ170N é stata appositamente progettata
per rifilare in modo semplice e preciso le basi delle porte
e glizoccoli, senza bisogno di smontare tali elementi, con
lo scopo di realizzare la posa di pavimenti, moquette e
parquet di qualsiasi tipo.

6. REGOLAZIONI

6.1 REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DI TAGLIO
ATTENZIONE! Staccare la macchina della rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento sulla stessa.

Per regolare Il'altezza di taglio, operare come segue:
Allentare le viti A (Fig. 1) con la chiave in dotazione e
regolare I'altezza ditaglio desiderata girando le manopole
B contemporaneamente e nella stessa direzione; badare
che i segni di graduazione J (Fig. 1) situati su entrambi i
lati della base coincidano perfettamente con la misura da
tagliare. Quindi, serrare di nuovo le viti di fissaggio.
ATTENZIONE! Se i segni J di entrambi i lati non coincido-
no, lalama non sara parallela alla base: ci6 provochera il
surriscaldamento della macchina e unarrifinitura difettosa
del taglio (Fig. 5)

6.2 REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO
ATTENZIONE! Staccare la macchina della rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento sulla stessa.

Per regolare la profondita di taglio, allentare la vite C (Fig.
3) con la chiave in dotazione, spostare la barra di fine
corsa | fino alla misura desiderata e riavvitare

la vite C (Fig. 3).



6.3 REGOLAZIONE DELLA VELOCITA
ATTENZIONE! Mettere il regolatore di velocita "T" (Fig.
4) nella posizione adeguata al disco da utilizzare e al
materiale da tagliare, come indicato qui di seguito:

Disco MD 7040182
- Regolatore "T" su "MAX"

Taglio di elementi
in legno

Disco MD 7040194
- Regolatore "T" su "2"

Taglio delle lastre
d'acciaio delle porte —

Disco diamantato 7040193
- Regolatore "T" su "MAX"

Taglio di elementi
in muratura —

7. AVWWIAMENTO

Una volta realizzate le operazioni di regolazione della
macchina, operare come segue per l'avviamento:

- Verificare che nella zona di uscita della lama non vi sia
alcun oggetto estraneo che la possa arrestare.

- Collegare alla rete elettrica, controllando che il tipo di
alimentazione coincida con i dati della targhetta segna-
letica della macchina.

- Mettere in moto la macchina, premendo la sicura del
pulsante K (Fig. 6) e spostare quest'ultimo in avanti fino
alla posizione di blocco.

8. TAGLIO DI BASI DI PORTE, MONTANTI E ZOCCOLI
Una volta realizzate le opportune regolazioni di profon-
dita e d'altezza, effettuare il taglio nel modo seguente:
Mettere in moto la macchina per mezzo del pulsante K
(Fig. 6), quindi poggiare la macchina sullo zoccolo o sulla
porta da tagliare e premere sull'impugnatura in senso
longitudinale, spostando la macchina sull'interno delle
relative guide. Giunti al punto di fine corsa prefissato,
spostare la macchina da sinistra a destra per eseguire il
taglio; esercitare una pressione uniforme, senza forzare
I'avanzamento della macchina, altrimenti si provocherebbe
il surriscaldamento della lama e una rifinitura difettosa
del taglio. Terminato il taglio, ridurre progressivamente
la pressione esercitata sull'impugnatura della macchina:
quest'ultima ritornera nella posizione di riposo e la lama
restera dentro la sua protezione.

Lamaggior parte delle porte possono essere tagliate senza
bisogno di rimuoverle dai cardini. Per farlo occorre aprire
la porta al massimo per portarla il piu possibile lontano
dal telaio, e fissarla in questa posizione. Si consiglia di
effettuare il taglio dall'interno all'esterno, allontanandosi
dai cardini. Per evitare di scheggiare le porte impiallac-
ciate o laccate, si consiglia di eseguire previamente un
taglio di 2 - 3 mm di profondita lungo il lato di entrata, in
modo da ritagliare con precisione lo strato esterno, e poi
di completare il taglio con un'altra passata come abbiamo
indicato sopra.

9. TAGLIO DI ANGOLI

Per eseguire il taglio di un angolo, allentare le viti D (Fig.
1) e togliere la guida frontale della macchina E; quindi,
regolare la profondita in funzione della zona da tagliare
ed effettuare il taglio. E consigliabile eseguire questa
operazione alla fine del lavoro, cosi si evitera di dover
regolare la profondita di taglio ogni volta che si arriva
a un angolo.

ATTENZIONE! Dopo questa operazione, rimettere la guida
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frontale della macchina nella sua posizione.

10. TAGLIO DI MATERIALI EDILI

Pertagliare materiali edilioccorre usare il disco diamantato
7040193 (accessorio opzionale).

Non tagliare piu di 12 mm in profondita per ogni passata.
Quando si lavora con questo disco, avere cura di non
forzare |'avanzamento della macchina e lasciare che il
disco vada al massimo regime di giri possibile durante
il taglio: in questo modo si evita il surriscaldamento del
disco e se ne allunga la vita utile.

Il taglio di materiali edili produce una gran quantita di
polvere, quindi & indispensabile collegare la macchina a
un aspiratore, come indicato al punto 12.

11. SOSTITUZIONE DELLA LAMA

ATTENZIONE! Staccare la macchina della rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione
o di regolazione.

Per sostituire la lama, operare come segue:

- rimuovere il frontale della macchina E (Fig. 1)

- allentare le viti F del coperchio frontale L (Fig. 2)

- spostare la macchina in avanti fino al fine corsa, che
potremo rilasciare esercitando una leggera pressione
sulla linguetta d'incastro con un cacciavite, e rimuovere
la macchina dalla base (vedere particolare Fig. 2).
-capovolgerelamacchinaappoggiandola sull'impugnatura,
e tenere ferma la lama da un'estremita proteggendosi la
mano con un guanto di cuoio.

ATTENZIONE! Questa operazione non deve essere
realizzata senza un guanto di protezione.

- allentare le viti H (Fig. 4) che fissano la lama e sostituire
quella deteriorata con una di uguali caratteristiche.

- per il montaggio eseguire le stesse operazioni in ordine
inverso

ATTENZIONE! Accertarsi che la sede della lama sia
completamente priva di colla, trucioli, polvere, eccetera,
prima di cominciare a montare la nuova lama.

12. COLLEGAMENTO A UN ASPIRATORE ESTERNO
Per collegare lamacchina agli aspiratoriAS 182K, AS282K
o a un altro aspiratore esterno, occorre fissare il raccordo
di aspirazione incluso nell'apparecchiatura alla presa di
aspirazione U (Fig. 1) della macchina.

L'altra estremita del raccordo di aspirazione permette
il collegamento della macchina all'aspiratore esterno
desiderato.

13. MANUTENZIONE SPAZZOLE E COLLETTORE
ATTENZIONE! Staccare la macchina della rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento di manutenzione.
E necessario sostituire le spazzole quando raggiungono
una lunghezza minima di 5 mm.

Sostituzione delle spazzole.

Allentare le viti N (Fig. 7) del cappuccio e togliere
quest'ultimo: si potranno vedere le spazzole nelle loro
sedi. Sollevare le molle O che fanno pressione sulle
spazzole, e sostituirle con spazzole originali VIRUTEX,
verificando che entrino senza difficolta all'interno delle
guide. Rimontare come indicato precedentemente

E consigliabile far girare la macchina a vuoto per 15 minuti
per avere un buon assestamento delle spazzole.
ATTENZIONE! Seil collettore & bruciato o deformato, farlo



riparare da un Servizio Tecnico VIRUTEX.
Per questa operazione non usare mai carta vetrata.

14. LUBRIFICAZIONE E PULIZIA

Lamacchinaesce dallafabbrica completamente lubrificata
e non richiede cure speciali.

Pulire sempre accuratamente la macchina dopo l'uso ed
eseguire una lubrificazione periodica delle guide P (Fig.
3) per evitare che rimangano secche.

Tenere il cavo di alimentazione in perfette condizioni.
Tenere libere e pulite le aperture di ventilazione e di
raffreddamento della macchina.

15. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e di vibrazioni di questa macchina sono
stati misurati secondo la norma europea EN50144.

Il livello di rumore raggiunglibile sul luogo di lavoro pud
superare gli 85 dB(A). In questo caso, & necessario
che l'addetto prenda delle misure di protezione contro
il rumore.

16. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno
una garanzia di 12 mesi valida a partire della data di
consegna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale della
macchina.

Perqualunqueriparazione rivolgersi al servizio autorizzato
di assistenza tecnica VIRUTEX.

LaVIRUTEX siriservail diritto di modificare i propi prodotti
senza preaviso.

IMPORTANTE

ATENCAO! Antes de utilizar a maquina leia atentamente
este MANUAL DE INSTRUGOES e o FOLHETO DE
INSTRUGOES GERAIS DE SEGURANGA anexo. As-
segure-se de os ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instru¢cdes para possiveis
consultas posteriores.

1. INSTRUGOES DE SEGURANGA

PARA O USO DO RECORTADOR

ATENCAO! Antes de utilizaramaquina, leia atentamente o
FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE SEGURANCA
que se anexa a documentagdo da mesma.

1. Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a ten-
sdo de alimentagao corresponde a indicada na placa de
identificacéo.

2. Perigo, mantenha a méao afastada da area de tra-
balho.

3. Nao agarre a maquina por baixo quando estiver em
funcionamento.

4. Inspeccione e retire os pregos da superficie a cortar,
antes de comegar a trabalhar.

5. Certifique-se de que a maquina retrocede livremen-
te sem ficar retida. Nunca bloqueie o mecanismo de

retrocesso.

6. Ao substituir o disco de serra, utilize apenas serras
originais.

7. Nao utilize discos de serra deformados ou que apre-
sentem rupturas. Nao utilize serras de ago para corte
rapido.

8. Desligue a maquina da corrente eléctrica antes de
realizar qualquer operagao de manutengéo.

9. Nunca utilize a maquina onde existam liquidos ou
humidade excessiva.

10. O po produzido durante o corte pode ser tdéxico ou
nocivo para a saude. Ligue sempre a maquina a um aspi-
rador e utilize sempre uma mascara de protecgao.

11. PECAS DE SUBSTITUIGAO: Utilize apenas pegas
de substituicdo originais.

2.CARACTERISTICAS TECNICAS
Poténcia absorvida
Profundidade maxima de corte..
Altura minima de corte
Altura méxima sobre a base...

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da mala encontrara os seguintes elementos:
RECORTADOR RZ170N

Serra de metal duro @ 160 40 dentes

Chave Allen e/c 3 mm

Chave Allen e/c 5 mm

Tubo de aspiragao

Chave de fendas

Lubrificador

Manual de instrugdes e documentagéo diversa
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4. ACESSORIOS OPCIONAIS E FERRAMENTAS
Disco de MD D.160 40Z Ref. 7040182, para o corte de
portas e rodapés em madeira.

Disco de MD D.160 Ref. 7040194, para o corte de partes
metalicas, ideal para o corte da chapa de aco das portas
blindadas.

Disco de diamante D.150 Ref. 7040193, para cortes "a
seco" de alvenaria. Pode utilizar-se para cortar: tijolo,
bloco, granito artificial, klinker, betdo, granito, ceramica,
porcelana e grés.

Protector feltro 7099226.

5. UTILIZAGOES

O recortador RZ170N foi especialmente concebido para
o trabalho de corte da parte inferior de portas e rodapés
com a finalidade de poder realizar a colocagao de todo
tipo de pisos, alcatifas e parquets, sem ser necessario
desmontar os referidos elementos, de uma forma simples
e precisa.

6. AJUSTES
6.1 AJUSTE DA ALTURA DE CORTE
ATENCAO! Desligue a maquina da corrente eléctrica
antes de realizar qualquer operagao de ajuste.
15



Para o ajuste da altura de corte, proceda da seguinte
forma:

Desaperte os parafusos A (Fig. 1) com a chave de servigo
e ajuste a altura de corte desejada girando as manetes B
na mesma direcgéo, tendo ao mesmo tempo o cuidado
de que as marcas de graduagdo J (Fig. 1), situadas
em ambos os lados da base, coincidam perfeitamente
com a medida a cortar. De seguida, volte a apertar os
parafusos de fixagdo.

ATENCAO! Se as marcas J de ambos os lados n&o
coincidirem, a serra ndo estara paralela a base e pro-
duzird um sobreaquecimento da maquina e um corte
mal acabado (Fig. 5)

6.2 AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE CORTE
ATENGCAOQ! Desligue a maquina da corrente eléctrica
antes de realizar qualquer operagao de ajuste.

Para o ajuste da profundidade de corte, desaperte o
parafuso C (Fig. 3) com a chave de servigo, desloque a
régua de topo | até a medida desejada e volte a apertar
o parafuso C (Fig. 3).

6.3 AJUSTE DA VELOCIDADE

ATENGAO! Coloque o regulador de velocidade "T" (Fig.
4), na posicao adequada ao disco a utilizar e ao material
que deseja cortar, tal como a seguir se indica:

Corte de elementos Disco MD 7040182
de madeira - Regulador "T" em "MAX"

Corte de chapas de Disco M.D. 7040194
aco em portas — - Regulador "T" em "2"

Corte de elementos Disco de diamante 7040193
de alvenaria - - Regulador "T" em "MAX"

7. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO

Uma vez realizadas as operagdes de ajuste na ma-
quina, proceda da seguinte forma para a colocar em
funcionamento:

- Certifique-se de que na zona de saida da folha de serra
nédo se encontra nenhum tipo de objecto estranho que
possa provocar a obstrugdo da mesma.

- Ligue-a a corrente eléctrica, certificando-se de que a
fonte de alimentagéo coincide com o indicado na placa
de identificagdo da maquina.

- Cologue a maquina em funcionamento, carregando
sobre a tranca do botdo K (Fig. 6) e desloque-o para a
frente até a sua posigéo de encaixe.

8. CORTE DA PARTE INFERIOR DE

PORTAS, SUPORTES E RODAPES

Uma vezrealizados os devidos ajustes de profundidade e
altura desejados, proceda ao corte do seguinte modo:
Coloque a maquina em funcionamento, através do botao K
(Fig. 6), apoie a maquina sobre o rodapé ou porta a cortar
e exerca presséo sobre o punho no sentido longitudinal,
deslocando a maquina sobre o interior das suas guias.
Uma vez chegado ao topo fixado previamente, mova a
maquina da esquerda paraadireita para proceder ao corte,
exercendo uma pressao uniforme e sem forcar o avanco
da maquina, o qual produziria um sobreaquecimento da
serra e um corte mal acabado. Uma vez concluido o
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corte, reduza progressivamente a presséo exercida sobre
o punho da maquina e ela retrocedera até a posigéo de
repouso, permanecendo o disco dentro da protecgéo.

A maioria das portas podem ser cortadas sem terem de
serretiradas das dobradicas. Paraisso, deve abrir a porta
totalmente para tras, o mais afastado possivel do caixilho,
e fixa-la nesta posicdo. E aconselhavel realizar o corte do
interior parafora, afastando-se das dobradicas. Para evitar
fragmentaras portas folheadas ou lacadas, aconselha-se
a realizar previamente um corte na face de entrada de 2
ou 3 mmde profundidade, para recortar a camada exterior
sem problemas e terminar depois o corte com uma nova
passagem, como indicado anteriormente.

9. CORTE DE CANTOS

Pararealizar o corte de um canto, desaperte os parafusos
D (Fig. 1) e retire a guia frontal da maquina E, seguida-
mente, ajuste a profundidade em relagéo a zona a cortar
e efectue o corte.

E aconselhavel deixar esta operagdo para o final do
trabalho, para néo ter de ajustar a profundidade de corte
cada vez que chegar a um canto.

ATENCAO! Depois desta operagéo, volte a colocar a guia
frontal da maquina na posi¢ao original.

10. CORTE DE MATERIAIS DE CONSTRUGAO

Para o corte de materiais de construgdo, devera usar o
disco de diamante 7040193 acessério opcional.

Nao corte mais de 12 mm de profundidade em cada
passe.

Quando trabalhar com este disco, tenha especial cuidado
para nao forcar o avanco da maquina e deixe que o disco
corte com as maximas R.P.M. possiveis, evitando assim
gque agueca em excesso, e prolongara a sua vida util.
O corte de materiais de construgdo provoca uma grande
quantidade de po, porisso &€ imprescindivel ligaramaquina
a um aspirador, como se indica no ponto 12.

11. SUBSTITUIGAO DA FOLHA DE SERRA
ATENGAO! Desligue a maquina da corrente eléctrica,
antes de realizar qualquer operagdo de manutencao
ou ajuste.

Para realizar a substituicdo do disco de serra, proceda
da seguinte forma:

- retire a parte frontal da maquina E (Fig. 1)

- desaperte os parafusos F da tampa frontal L (Fig. 2)

- desloque a maquina para a frente até ao topo de pro-
fundidade, o qual poderemos libertar exercendo uma
ligeira presséo sobre o rebordo do mesmo com a ajuda
de uma chave de fendas e retire a maquina da base (ver
pormenor Fig. 2).

- coloque amaquina de costas, apoiando-a sobre o punho
e segure o disco de serra por uma das extremidades
protegendo a mado com uma luva de pele.

ATENGCAOQ! Esta operagdo ndo deve ser realizada sem
a devida protecg¢éo de uma luva.

-desaperte os parafusos H (Fig. 4) que seguram a serra
e substitua a serra deteriorada por outra das mesmas
caracteristicas.

- proceda no sentido inverso para a montagem
ATENCAO! Certifique-se de que o suporte do disco de
serra se encontra completamente sem cola, aparas, po,
etc. antes de proceder @ montagem do novo disco.



12. LIGAGAO A UMA FONTE DE

ASPIRAGAO EXTERNA

Para ligar a maquina aos aspiradores AS182K, AS282K
ou a outra fonte de aspiracéo externa, devera fixar o
acoplamento de aspiragado incluido no equipamento a
tomada de aspiracéo U (Fig. 1) da maquina.
Aoutraextremidade do acoplamento de aspiragao permite
a ligagdo a fonte de aspiragao externa escolhida.

13. MANUTENGAO DAS ESCOVAS

E DO COLECTOR

ATENGAO! Desligue a maquina da corrente eléctrica,
antes de realizar qualquer operagao de manutengao.

E importante substituir as escovas quando apresentarem
um comprimento minimo de 5 mm.

Substituicdo das escovas.

Desaperte os parafusos N (Fig. 7) da tampa, separe-a e
aparecerao as escovas nos respectivos suportes. Levante
as molas O que pressionam as escovas e substitua-as
por outras originais VIRUTEX, certificando-se de que
deslizam suavemente no interior das guias. Volte a montar
da forma indicada acima.

E aconselhavel deixar a maquina a funcionar no vazio
durante 15 minutos, para conseguir uma adaptagéo
correcta das escovas.

ATENCAO! Se observar que o colector apresenta queima-
duras ou protuberancias, mande-o repararemum Servigo
de Assisténcia Técnica VIRUTEX. Para esta operagédo
n3o utilize nunca papel de lixa.

14. LUBRIFICAGAO E LIMPEZA

A magquina é fornecida de fabrica totalmente lubrificada,
nao necessitando de cuidados especiais.

Limpe sempre a maquina cuidadosamente depois de
cada uso e lubrifique regularmente as guias P (Fig. 3)
para que nao figuem nunca secas.

Mantenha o cabo de alimentagao em perfeitas condigdes
de utilizagéo.

Mantenha livres e limpas as aberturas de ventilagéo e
refrigeragdo da maquina.

15. NIVEL DE RUIDO E VIBRAGOES

O nivel de ruido e vibragdes desta ferramenta eléctroca
foi medido de acordo com a Norma Europeia EN50144-1
y prEN60745-2-19.

O nivel de ruidos no posto de trabalho pode ultrapassar
os 85 dB(A). Neste caso, é necessario que o utente tome
medidas de protecgdo contra o ruido.

16. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia valida por 12 meses contados a partir do dia
do seufornecimiento, ficando dela excluidas todas aquelas
manipulagdes ou danos ocasionados por utilizagdes nao
adequadas ou pelo desgaste natural da maquina. Para
qualquer reparagdo, ha que se dirigir ao Servigo Oficial
de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

AVIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar os
seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

OYEHb BAXHO

BHUMAHWE! MNpexae, yem HavyaTb Nonb3oBaTbCs
CTaHKOM MpoYTUTE BHUMaTenbHo ato PYKOBOACTBO
n npunaraemyto BPOLIIOPY C MHCTPYKLMAMK MO
BE3OMACHOCTW. o Toro, kak npucTynuTb k pabote
Ha CTaHKe y[oCTOBepLTECh, YTO Bbl XOpoLLo ocBounm
nx cogepxxaHne. CoxpaHute pykoBOACTBO M BpoLutopy
NS BO3MOXHbIX MOCNEAYOLWMX KOHCYNbTaLWiA.

1. UHCTPYKUMUA MO BE3OMACHOMY PYYHOMY
MCMONb30OBAHUIO OTPE3HOW MALLUUHbI
BHUMAHWE! MNepen paboTon py6aHkom BHUMATENbHO
npountainte TEHEPATIbHYIO MHCTPYKLILO MO
BEE3OMACHOMY UCMONb30OBAHWMIO, BkIto4eHHyto B
KOMMNMEKT AOKYMeHTaLuu.

1. MNepen nogknioydeHem MaLUnHbI K ceTun, ybeautech B
TOM, YTO HanpsHKEHWE CEeTU COOTBETCTBYET yKkasaHHOMY
Ha MalluHe.

2. He ponyckante nonagaHvs pyk B pabo4yto 30Hy U
BCerga kpenko aepxute pybaHok obenmu pykamu.

3. He potparvBantecb 40 HWKHEW YacTW MaLLUWHbI BO
Bpemsi ee paboThbl.

4. He ponyckainTe nonagaHvsa reosgent B pabouyyto 30Hy.
O6cnepyvite paboyyto NOBEPXHOCTb Nepes Hayanom
paboTbl.

5. Ybeautecb B TOM, YTO MalLMHA CKOMb3UT cBOOOAHO,
He uennsscb. Hyukorga He GnokvpyTe OTCTYNHOW
MexXaHU3M.

6. Mpn HeobXxoQMMOCTM NUIbHbIE ONCKM 3aMeEHsNTE
TOMbKO opurnHanbHbiMu drpmbl VIRUTEX.

7. Hukorga He ncnonb3yinTe NoBpeXaeHHbIe

NUIbHbIE AWCKY, @ Takke NUMbHble AUCKU U3
camo3aKkanvBaloLLencs cTanu.

8. He cnepnyet nepeHocuTb Unu nepeasuratbe py6aHok
[10 MOrHOM ero octaHoBkW.Bceraa oTkntovante
pybaHoK OT ceTu, Npexae Yem BbINONHUTb Kakne-nmbo
PEMOHTHbIE PaboThbl.

9. Hukorga He pabotaiite MalMHON, B OYEHb BMaXHOM
NnomMeLLEHNN.

10. MNbinb, ocTalowascs nocne pe3kn MoXeT ObiTb
TOKCUYHOWN M ONacHOW ANs 340POBbs, MO3TOMY
HeobxoAMMO Bceraa noaknioyaTb MaLnHy K
acnupaTopy 1 ofeBaTb 3aLLUTHYIO Macky.

11. Bcerga ncnonb3yinTe TONbKO OPUrMHanbHble
3anyacTtu pupmbl VIRUTEX.

2. TEXHWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
[BoriHas nsonsauus

MoLwyHocTb
MakcumanbHas rmybvHa pesa
MuHuManeHas BbicoTa pesa...
MakcvmarnbHasi BblcoTa BepxHel 6asbl..
XOMOCTAA CKOPOCTD.....vvviveeveerenieeneenreninans
YpoBeHb 3KBMBANEHTHOrO

aKYCTUYECKOTO AABMEHUS. .......oveeeerrieeeeee 96 dB (A)
YpoBeHb aKyCTUHECKON MOLHOCTW................ 109 dB (A)
CpeaHuin ypoBeHb BUBpauumn (KUCTU-pykw)......<2,5 m/s?




3. CTAHOAPTHASA KOMMNINEKTAUUA
BHyTpu kopobku Bbl HaaeTe cneaytolme
KOMMIEKTYytoLme:

1.RZ170N pexyLuyio MaLLnHy

2.MunbHbI anck, 40 3ybbes, TBepAoCcnnasH., D
3.laeyHbIl koY 3 MM

4.[aeyHbI KnoY 5 Mm

5.AcnupaTtopHas Tpyba

6.0TBepTKa

7.®nakoH4nKk Macna

8.MHCTpyKUMSi MO UCNonb3oBaHUo

4. QONONHUTENBbHBLIE NPUCMOCOBNEHUA
TeeppocnnasHbivi anck D 160 40Z (7040182) ons
peskun AepeBsHHbIX ABeper n aetanei ¢ 6opTukom.
TeepaocnnasHbivi auck D 160 40Z (7040194) ans
pe3ku MeTannmMyeckmx Yactem, naeanbHo NoaxoamT
ONs pe3ku NMCTOBOW CTanun Anst yKpenneHHbIX ABepen.
AnmasHbin guck D 150 (7040193) ans
HenocpeacTBEHHOW pesku knaaku. MoxHO
MCnonb30BaTh AN PE3KW KUpIuYa, rpaHuTa, kKepaMmuku,
KaMHs1 1 T.N.

5. ONMUCAHUE

RZ709M pexyLuasa maluvHa cneumanbHo
pa3paboTaHHas Ansi 06pe3kn ABEpHbIX pam 1
NAVHTYCOB, C LieMbto YNpOLLEeHUs NpoLiecca yCTaHOBKM
BCEX BMJOB HamMosbHbIX MNOKPbITWIA 6e3 HeobxoanmocTu
[eMOHTaXa BblLLEeNepeyYnCrneHHbIX MaTepuarnos.

6. PEFYJIMPOBKU

6.1. PEFYJIMPOBKA BbICOTbI PE3A

BHVMAHWE: OTtkntouunte kabenb nutaHus, npexae
4YeM Bbl HaYHETe onepaumun TeXobCnyXnBaHus.

[ins Toro, 4ToObl BLINOMHWUTL PEryNUPOBKY BbICOThbI
pesa, npogenaite cneayoLlee:

Ocnabbte BUHTBI A (puc. 1) cneumanbHbIM KIIOYOM 1
yCTaHOBWTE HeOOXoANMYIO BbICOTY pe3a, pydkamu B B
TOM Xe HanpasneHuu; Yoeautecb B TOM, YTO OTMETKM
Ha 06enx MepHbIX NMuHenkax J (puc. 1) coBnagarot un
COOTBETCTBYIOT Tpebyemol rmybuHe pesa. 3ataHuTe
BUHTBI.

BHUMAHWE! Ecnin 0TMeTKM MepHbIX NnHeek J He
OyayT coBnagaTtb Ha obenx CTopoHax, nponun He byaet
napannenbHbiM 6a3e, MalumMHa neperpeetcs (puc. 5).

6.2. PEFYJIMPOBKA MYBWHbI PE3A
BHVUMAHWE: OTtkntouunte kabenb nutaHus, npexae
4YeM Bbl HAYHETe onepaumun TeXobCnyXnBaHus.

[ins Toro, 4ToObl BLINOMHWUTL PEryNUPOBKY rMy6uHbI
pesa ocnabbre BUHTLI C (puyc. 3) cneuyanbHbIM
KIMIOYOM. YCTaHOBUTE .. NIMHEVKY Ha Xenaemyto
BEMUYMHY, 1 CHOBa 3aTsiHuTe BUHTbI C (puc. 3).

6.3. PEFYJIMPOBKA CKOPOCTU

BHUMAHME! YctaHosuTe perynatop ckopoctn "T"
(puc. 4) B MO3NLMIO, COOTBETCTBYIOLLYIO ANCKY U
mMartepuarny, Kotopbli cobupaeteck obpabaTbiBaTh, kak
OMNCaHO HIKe:

Pe3ka nepeBsHHbIX TBepaocnnaBHbIn auck 7040182
3aroToBOK: PerynsaTtop "T" Ha "MAX"

Pe3ka nuctoBown
cTanu B ABepsx:

TBepaocnnaBHbIv Auck 7040194
Perynatop "T" Ha "2"

Pe3ka knagku: AnmasHbiv auck 7040193
Perynsatop "T" Ha "MAX"

7. BKITFOYEHUE MALLUHBI

Mocne BbINONHEHWS HAaNaAo4YHO-HACTPOEYHbIX paboT,
AnNs BKIOYEHWUS MaLlUWHKU NPpoAenanTe creayoLlee:

- ybeauTech B OTCYTCTBUM KaKUX-NIMBO MHOPOAHbIX
YacTuL, Ha NOBEPXHOCTU, KOTOpYto cobrpaeTech
obpabaTbiBaTh. VX NnpucyTCTBME NOBPEANT NUMbHbIA
[AVCK.

- MOAKIIOYNTE MaLLUHY K ceTu, yOeasicb B COOTBETCTBUN
HanpsbKeHUs B CETU yKa3aHHOMY Ha LUMMbAUKe
VNHCTpYMEHTa.

[Ins BKMIOYEHNS MaLLMHBI HaXXMuUTe KHonky K Ha

"Bkn" (puc. 5). Ans Toro, 4Tobbl e BbIKIYUTb,
NpOCTO OTOXMUTE 3Ty KHOMKY, 1 MalUMHKa BEPHeTCA B
nonoxexue "BbIkn".

OrnekTpoHHas perynmpoBka CKOPOCTU MO3BOMSAET BaM
paboTaTb Ha ONTMManbHON CKOPOCTU AN KaXAO0ro
BMAa Matepuana u avcka. Perynuposka BbINOnHAETCS
kHonkon T (puc. 4).

8. OBPE3KA ABEPHbIX PAM, KOCAKOB U
MIUHTYCOB

lMocne BbINOMHEHNS HEOBXOANMBIX PerynupoBOYHO-
HacTpoeYHbIX paboT, npoaenaiite creayloLlee Ans pesku:
BkntounTe malmHy ¢ nomolubto kHonku K (puc. 6),
pasmecTuTe MalLVHy Ha obpabaTbiBaemyto AeTans.
MopaiiTe MallnHy Ha 3adaHHyto rny6yHy Bpe3aHus,
HaXaB Ha nepeaHIo PyKosiTKy, NpuaepXuBas MaluHy
3a 3aHI010 YacTb kopnyca. BeinonHute nponwun,
[ABUrasichb No HamnpasneHWo BpaLLEeHUs NUNLHOro Aucka.
He npunaraiite ycunus ansa yckopeHus npouecca
pesaHusi, 9TO MOXeT NOCMYXKNTb NPUYUHO Anst
neperpesa MalLUWHbl 1 HEPOBHOTO Mponuna. 3akoH4ynB
nponun, NnaeHO ocnabnanTe AaBneHVe Ha PyKOATKY, 1
MallVHa BEPHETCS B MCXOHOE MOSIOXEeHWe cTapTa, npu
3TOM MUMbHbIVA AUCK CKPOETCA B 3aLLMTHOM KOXYXe.
BHUMAHWE! MNpexae 4em BbINONHWUTL NOAPE3HbIE
paboTbl Ha 3aroToBke, HeobxoaAMMO ee Kak crneayeT
3aKpenuTb.

9. MOAPE3KA YITIOB

[ns Toro, 4To6bl BEINOMHUTL NOAPE3KY YIIOB,
ocnabbre BUHTHbI D (pyc. 1) n cHumMnUTe poHTanbHyo
Hanpasnsowyto E. 3atem otperynupynte ryouHy
pesa 1 Ha4yHUTe npouecc.

XenatenbHo ocTaBuUTb 3Ty OnepaLmio Ha KoHeL}

Bcen paboTbl, YTOObI HE HacTpanBaTb KaXabli pa3s
MalLLVHY Ha noApesKy YImoB, a CAenarth 970 OAWH pas u
nogpesatb BCe YrMbl Cpasy.

BHUMAHWE! MNocne BbINOnNHeHWs 3TON onpeauun
yCTaHoBUTe (PPOHTasbHYO HANPaBASIoLLYIO.

10. PE3KA CTPOUTENbHbLIX MATEPUAJIOB

AN pe3kn CTpoUTerNbHbIX MaTepuanoB UCMonb3aynTe
anmMasHbln auck 7040193 (gononHuTensHas
KomnnekTaums).

Kaxkabln oTaenbHbI pe3 fomkeH ObiTb He rmy6xe 12
MM.



Pabotas gnckom, cnegute 3a Tem, 4Tobbl He Npunaratb
YCUIUSi HA MaLLUHY W No3BonsavTe paboTaTb MalLnHe
Ha MaKCUMarnbHOW CKOPOCTU, YTO NPEAOXPaHUT
MaLLUHY OT neperpesa 1 NPoAnuT "Xu3Hb".
CnepcTBmeM pesku CTpOUTESNbHBIX MaTepuanos
ABMNAETCA OrPOMHOE KONMYECTBO MbIN, MO3TOMY
HeobX0oAMMO MCMOoNb30BaHWe Mbine3abopHoro
npucnocobneHus, kak onvcaHo B n.12.

11. 3AMEHA NMUNbHOIO ANCKA

BHVMAHWE: OTkntounte kabenb NUTaHus, npexae
YeM Bbl HayHeTe onepaLmy TexobcnyxmBaHus.

[ins Toro, 4To6bl 3aMEHNTb NUMbHBIA AUCK, NpoadenaiiTe
cneaytoliee:

-CHUMUTE hpoHTanbHyto HanpasnstoLyto E (puc. 1)
-ocnabbTe BUHTBI F dhpoHTanbHoro koxyxa L (puc. 2)
-nogaTth MalUVHy Brepea A0 OrpaHNymMTens rmyouHbl
Norpy>eHust, 3aTeM Npy NOMOLL OTBEPTKM HEGOMbLLNM
ycunvem oTaenuTb NPUBOA ABUraTens ¢ peayKTopom U
NUIbHBIM AUCKOM OT 6asbl (puc. 2).

MepeBepHUTE MaLLUHY BEPXOM BHW3, OCTaBbTe ee B
TakoM nonoxeHuu. Monb3ysack 3aLUTHBIMU KOXaHbIMU
nepyaTkamu, Kpenko AepxuTe AWCK.

BHWMAHWE! He BbinonHsinTe aty onepaumio 6e3
3aLLUMUTHBIX KOXaHbIX NepyaTok.

-OTKpyTUTE BUHTBLI H (pyC. 4) 1 3ameHUTe cTapbii
NUBHBIN ANCK HOBBIM OpUrMHanbHbIM oupmbl Virutex.
-3TsiHUTE BUHTbI H (puc. 4)

BHUMAHWE! MNMepep Tem kak NocTaBuUTb HOBbIN
NUNbHBIA AnCK, ybeanTech B TOM, YTO €ro NOAWMUMHUK
COBEpLUEHHO YUCT OT Knesi, ONumMoK, Nbinu v T.4.

12. NTOACOEAUHEHUE MALLWHbI K BHELLUHEMY
ACTIUPATOPY

[ns Toro, 4Tobbl NogcoeanHNTL MaLwmnHy K AS182K,
AS282K vnu gpyromy BHeLLHeMy acnvpaTopHoMy
MNCTOYHWKY, 3apMKCMPYITE acnnpaTopHyo MydTy,
BKIMIOYEHHYIO0 B KOMMIEKT BBOAHOMO oTBepcTUst G Ansi
BHELLUHEro acnvparopa (puc. 7).

13. YCTAHOBKA LLETOK U KONJIEKTOPA
BHVMAHWE! OTtkntounte MaLumHy OT CEeTU, Mpexae Yem
BbIMOJTHSATb Kakne-1mbo peMOHTHO-HanaAo4HbIe paboTb.
LLleTku AOMKHbI BbITb 3aMEHEeHbI Korga UX ANHa JOCTUTHET
MUHUMYM 5 MM.

3ameHa WweTok

OTtkpyTuTe BUHTLI "N" (prC. 7), KOTOpbIE YAEepXuBatoT
KOXyX. CHSIB KOXYX, Bbl yBUOUTE LLETKN.

OTTsiHUTE KOHeL, NpyxuHbl "O", yaepxuBas ee B TakoM
MOMNOXEHUMN, N3BNEKNTE LLETKY 1 3aMeHUTE ee HOBOW
opurMHansHon dupmel BupyTekc.

XKenaTtenbHo 3anyCTUTb MaLUMHY Ha XONOCTON X0 Ha
15 MUHYT ANS NPUTUPAHUS LLETOK.

BHMUMAHWE! Ecnu Ha konneKkTope npucyTCTBYIOT
crneApl BO3ropaHust Unu NOSIBUNUCh BbIMYKIOCTH,
HeobX0AMMO BbIMOMHUTL PEMOHT B YNOMHOMOYEHHbIX
CepBUCHbIX LieHTpax dvpMbl BupyTekc. Hukorga He
ncnonbaynTe HaxaavHyto 6ymary ans yctpaHeHus
nogobHbIX HencnpaBHOCTEN.

14. YACTKA MALLUUHBI
MalumHa, JocTaBneHHas ¢ 3aBoAa, NOMHOCTLIO
cMasaHa v He TpebyeT JononHUTENbHOM 06paboTku.

Bceraa uicTuTe MalumHy, akkypaTHO npogyBas cTpyen
CyXOro Bo3ayxa, Nocre Kaxaoro NCrnonb30BaHus.
OueHb BaXKHO YNCTUTL MaLLUMHY nocne paboTsl,
npoayBas CyXvM BO3AYXOM, a TakKe Nepuoanyecku
cMma3biBaTb Hanpasnswowye P (puc. 3), OHW He AOIMKHbI
ObITb CyXMU.

CopepxuTe kabenb NUTaHUS B XOPOLLEM COCTOSHUN.
Heobxoavmo aaBaTe NPOCTPAHCTBO AN BEHTUNALUM U
OXNaXAeHNs MaLLUHBbI.

15. YPOBEHb BUBPALIUU U LLYMA

YpoBeHb LWyMa 1 BUbpaLumm ykasaHHOro
3NEKTPUYECKOTO MHCTPYMeEHTa Bbin 3amepeH B
cootBeTcTBUM ¢ EBponerickum Ctangaptom EN50144-1
1 EN60745-2-19.

YpoBeHb LWyMa Ha paboyem MecTe MOXET NpeBbILaTh
85 ab (A), noaToMy nonb3oBaTtenb JOMKeH
MCMonb30BaTh LUYMOMOHWKaKLLME CPeacTBa.

16. TAPAHTUA

Bce nspenus doupmel VIRUTEX umetoT rapaHTtuio
12 mMecsiLeB C MOMeHTa NocTaBku. MapaHTus He
pacnpocTpaHsieTcsl Ha yLiep6 Unv NoBpeXaeHusl,
BO3HVKLLNE B pe3ynsTaTte HEKOPPEKTHOTO
MCMONb30BaHWs UM ECTECTBEHHOTO M3HOCA
naaenus. JTlo6on peMOHT JOMKEH BbINOMHATLCSA
Ha YMONMHOMOYEHHBIX CTaHLMsAX TeX06CNyKMBaHWs
VIRUTEX.

dupma VIRUTEX ocTaensiet 3a coboit npaBo
Ha BHECeHWe N3MeHeHWii B CBoM usgenus 6e3
npeaBapuTEnbHOTO YBEAOMMEHUS.
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